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SOFTEX® DREHELASTISCHE KUPPLUNGEN

SOFTEX®-KUPPLUNGEN

* Drehelastisch, wartungsfrei, gute dynamische
Eigenschaften

* Schwingungsdémpfend

* Axial steckbare Ausfihrung

* Kompakt bauend/niedrige Schwungmomente

* Verschiedene Elastomerhérten der Zahnkrénze

* Fertigbohrungen mit Passfedernut, Konus (1:5/1:8),
sowie Verzahnungen

* Nabenwerkstoffe: Aluminium, Grauguss,
Sphéroguss, Sinterstahl und Stahl

* ATEX-Zulassung

* Basissortiment (siehe Seite 152) ab Lager lieferbar

* Sonderbearbeitung auf Anfrage

Typenschliissel SOFTEX®-Kupplungen

| Kupplungstyp | GréBe | Nabe | Bohrung mﬂm

SOFTEX® 38/45 B @ 38

SOFTEX®-FA KUPPLUNGEN

* Flanschnaben fir den Schwermaschinenbau

* Flanschseitig sowohl unbearbeitet als auch
montagefertig bearbeitet lieferbar

* 2 Flansche kombinierbar oder FA Flansch mit
Standard Softex®-Nabe

* Werkstoff: Grauguss

Typenschliissel SOFTEX®-FA Kupplungen

Kupplungstyp | GréBe | Nabe |

SOFTEX® 42/55 FA
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SOFTEX®-TL KUPPLUNGEN

* Fir alle Antriebsfélle im Bereich des
Maschinenbaus

* Reibschlissige, 18sbare Wellen/Naben-
verbindungen

* Kupplungskombination TL 1/1; TL 2/2 und
TL 1/2 méglich

* Kupplungsnaben TL 2 axial trennbar

* Einsetzbar mit allen Standard Taper-Klemmbuchsen

Typenschliissel SOFTEX®-TL Kupplungen
Kupplungstyp | GréBe | _ Nabe | Bohrung | -m-l:mm

SOFTEX® 42/55 TL1 @ 28 @ 38
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SOFTEX® DREHELASTISCHE KUPPLUNGEN

ABMESSUNGEN

Nabenkombination A /B Nabenkombination A/ A

L

JA
I B1

Nabenkombination B / B

Nabe Nabe
B B

Abmessungen
[mm]

SOFTEX®
Typ

Fertigbohrung [mm]

SOFTEX®
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19/24 Aly
24/30 Alu
28/38 Alu
38/45 Alu

14/16 S
19/24'S
24/30'S
28/38S
38/45 GG*
42/55 GG*
48/60 GG*
55/70 GG
65/75GG
75/90 GG
90/100 GG
100/110ST
110/125 ST
125/145 ST

8
10
14

14
16
19
22
25
30

19
24
28
38

38
42
48
55
65
75

20
25
30
40

10
40
45
50
60
70
80
45
45
60
60

24
30
38
45

100
110
125
145

40 31 38 66 25 16 2 12
55 39 48 78 30 18 2 14
65 46 61 90 35 20 2,5 15
80 64 75 114 45 24 3 18
Werkstoff: Sinterstahl "S", Gusseisen "GG", Stahl "ST"
30 - 30 35 11 13 1,5 10
40 - 40 66 25 16 2 12
59 - 55 78 30 18 2 14
65 - 65 90 35 20 25 15
80 66 78 114 45 24 3 18
95 75 93 126 50 26 3 20
105 85 103 140 56 28 3,5 21
120 98 118 160 65 30 4 22
135 115 133 185 75 35 4,5 26
160 135 158 210 85 40 5 30
200 - 170 245 100 45 55 34
225 - 180 270 110 50 6 38
255 - 200 295 120 55 6,5 42
290 - 230 340 140 60 7 46

Werkstoff: Aluminium Druckguss

20
24
28
37

37
40
45
52
61
69
81
89
96
112

Fertigbohrungen nach ISO- Passung H 7, Passfedernut nach DIN 6885, Blatt 1-JS9
Gewichte beziehen sich auf die Werkstoffe Aluminium / GG bei max d1 ohne Nut.
*Gréfen als A-Nabe auch in GGG 40 (EN-GJ2-400-15) lieferbar

GréBen 28/38 bis 90/100 als B-Naben auch in Stahl (S355J2) lieferbar

Montageanleitung erhaltlich im Downloadbereich unter: www.hbe-hydraulics.com
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27
30
38

18
27
30
38
46
51
60
68
80
100
113
127
147

M5
M5
Mé
M8

M4
M5
M5
M6
M8
M8
M8
M10
M10
M10
M10
M12
M16
M16

10
10
15
15

10
10

15
20
20
20
20
25
25
30
85
40

100
110

0,14
0,34
0,90
1,5
2,35
3,55
4,85
7,4
10,8
17,7
29,6
39,0
55,0
77,0



BOHRUNGSAUSFUHRUNGEN

<1:8
<1:5
' o o
FOF=aT SO E- |z
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b S b %1
L L
KONISCHE BOHRUNGEN ZOLLBOHRUNGEN

Bohrungsangaben Kegel 1:8 [mm] m
5d+005| b+005 ]| 2401 | L | | od _[b+005[12:01] od | b
2,4

N/ 97 2,4 10,7 16,5 DNB 11,11 M7 12,5 7/16 3/32
. N/1lc 11,6 3 12,9 16,5 v 11,11 + 0,03 3,2 12,6 7/16 1/8
N/ le 13 2,4 13,8 21 Ta 12,7 + 0,03 3,2 14,3 1/2 1/8
..N/1d 14 3 15,5 17,5 E 1587+0,03 32 175 5/8 1/8
. N/1b 14,3 3,2 15,7 19,5 Ed 15,87 +0,03 4,75 18,1 5/8 3/16
W N/2 17,2 3,2 18,3 24 ES 15,88 + 0,03 4,0 17,7 5/8 5/32
..N/2a 17,2 4 19,0 24 Ad 19,02 + 0,03 3,2 20,7 3/4 1/8
..N/2b 17.2 3 18,4 24 A 19,05 + 0,03 4,78 21,3 3/4 3/16
N/3 22 4 23,5 28 Gs 22,22 +0,03 4,78 24,4 7/8 3/16
.N/4 25,4 4,78 27,8 36 G 22,22 +0,03 4,75 24,7 7/8 3/16
. N/4b 254 5 28,2 36 F 22,22 +0,03 6,35 25,2 7/8 1/4
" N/4a 27 4,78 28,8 32,5 £ 2537+003 478 278 ! A
N/49 28,45 6 29,3 38,5 Bs 25,38 + 0,03 6,37 28,3 1 1/4
. N/5 33 6,35 355 44 HS 25,4 +0,03 6,35 28,7 1 1/4
..N/5a 33 7 355 44 SB 28,58 + 0,03 6,35 31,5 11/8 1/4
L N/6 43,05 795 46,5 51 Sd 28,58 + 0,03 7,93 32,1 11/8 5/16
Js 31,75+ 0,03 6,35 34,6 11/4 1/4
=N/ce alfe g Gt 2 J 31,75+ 0,03 7,93 34,4 11/4 5/16

K 31,75 M7 793 35,5 11/4 5/16 P

o i

Bohrungsangaben Kegel 1:5 [mm] kS SlRdeE 24 366 11/4 5/16 E 2

M 34,92 + 0,03 7,93 38,6 13/8 5/16 = =

| 0d+005 | 9 | 12+01 [ L | B 365+003 955 386 1706 38 9E

- A10 9,85 2 10,85 1,5 C 38,07+0,03 9,55 425 11/2 3/8 =
..B17 16,85 3 18,65 18,5 N 41,25 + 0,03 9,55 45,6 15/8 3/8
..C 20 19,85 4 22,05 21,5 L 44,45 K7 1,1 494  13/4  7/16
..Cs22 21,95 3 23,75 21,5 NM 47,625 + 0,03 12,73 53,5 17/8 1/2
..D25 24,85 5 27,75 26,5 DS 50,77 + 0,03 12,73 56,4 2 1/2
..E30 29,85 6 32,45 31,5 P 53,95+0,03 12,73 596  21/8 1/2
..F35 34,85 6 37,45 36,5 ] 571 +0,03 12,73 629 21/4 1/2
..G 40 39,85 6 42,45 41,5 UB 60,3 +0,03 15,87 67,6 23/8 5/8
W 69,85 M7 15,875 77,3 23/4 5/8

WA 73,0+003 19,05 829 27/8 3/4
WD 85725 M7 22,225 958  33/8 7/8
WE 889+0,03 22225 986 35/8 7/8
WF 92,075 M7 22,225 1019 35/8 7/8
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SOFTEX® DREHELASTISCHE KUPPLUNGEN

BASISSORTIMENT ZOLLBOHRUNGEN

SOFTEX® Zollbohrungen
= A B cled|es [ Flo k[ L[m][N]|Nm[sb|Tawa WD
A| L ° ° °
19/24
S . .
Al ° ° ° ° ° ° °
24/30
S ° .
Al . . . . . ° ° . . °
28/38
S . . . . . .
Al e L4 o o °
38/45
GG ° . . . . . .
42/55 GG L4 ° o o ° ° °
48/60 GG 3 . ° . . .
55/70 GG . B .
65/75 GG o . o .
75/90 GG B

BASISSORTIMENT KEGELBOHRUNGEN

o [ v [ cno [ ois [ wn [ wa [ e [wae | o |
[ ] [ ] [ ]

Al
19/24

S ° ° °

Al ° . ° ° . ° ° . °
24/30

S ° ° ° ° ° °

Al ° ° ° ° ° °
28/38

S ° ° ° ° ° °

Al ° ° ° ° °
38/45

GG ° ° ° ° °
42 /55 GG ° ° ° ° °

LIEFERBARE INNENVERZAHNUNGEN

m Profil DIN 5480 Profil DIN 5482 Profil DIN 5462

8/16 x 13Z* N20 x 1,25 Al7 x 14 B8 x 32 x 36*
8/16 x 15Z N25x 1,5 A22 x 19

8/16 x 17Z N30 x 2 A25 x 22

12/24 x 14Z* N35 x 2* A28 x 25

12/24 x 17Z* N40 x 2 A30 x 27

16/32 x 9Z* N45 x 2 A35 x 31

16/32 x 11Z N50 x 2* A40 x 36

16/32 x 13Z* N55 x 2 A45 x 41*

16/32 x 152* N60 x 2 A48 x 44

16/32 x 21Z N70 x 3 A50 x 45

16/32 x 23Z N8O x 3 A58 x 53

16/32 x 277 N9O x 3 *Basissortiment
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BASISSORTIMENT METRISCHE BOHRUNGEN

SOFTEX® Fertigbohrungen ISO-Passung H7, Nut nach DIN 6885, Blatt 1 [mm]
- 6|89 (10]11]12)14{15]16]18]19)20] 22 24|25 28 |30] 32 a5 38 |40 2 a3
A . ° . . ° . . . . ° .
Al
B o L] L]

19/24

B ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

Al B L] [ ] [ ]
24/30 B-verl. [ [ m

Al B L] L] o [ ]
28/38 B-verl. L]

Al

38/45 A e o o o o o o o o o o
GG B e o

B-verl. u

SOFTEX® Fertigbohrungen ISO-Passung H7, Nut nach DIN 6885, Blatt 1 [mm]
Typ
22|24 |25 |28(30]32)35 |38 |40 42|45 |48|50| 55 60| 65 70] 75 | 80 85| 90| 100
o L] o o ° L] L] o L] °

42/55 GG B -lolole

SOFTEX®
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48/60 GG B e o o

55/70 GG B e o o

65/75 GG

75/90 GG

90/100 GG A/B e o o o o o o o

Al = Aluminium; S = Sinterstahl; GG = Grauguss; B-verl. = Nabe B verlangert
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SOFTEX®-FA DREHELASTISCHE FLANSCHKUPPLUNGEN

ABMESSUNGEN

2 x M12 bei Typ 90/100 FA

L2

gA
gD1
gD2 H7
od
gF
TA1

NHN

b

L1

-5
L

Typ Abmessungen [mm]
o
80 55 24 8 1 15 35 1,56 65 55 27 45

6468 24 /30 FA 5 0,33

6741 28/38 FA 100 65 275 10 15 16 39 1,5 80 65 30 7 6 0,55

6991 38/45FA 115 80 31 10 2 19 48 1,5 95 80 38 7 6 0,75

7188 42/55 FA 140 95 35 12 2 21 57 2 115 95 46 9 6 1,35

7391 48/60 FA 150 105 36,5 12 2,5 22 63 2 125 105 51 9 8 1,55

7471 55/70 FA 175 120 42 16 25 235 74 2 145 120 60 11 8 2,70

S 7692 65/75FA 190 135 46,5 16 3 275 83 2 160 135 68 11 10 3,30

% § 7897 75/90 FA 215 160 54 19 35 31,5 98 25 185 160 80 14 10 4,90
§ g 8056 90/100 FA 260 200 595 20 4 355 122 3 225 200 100 14 12 6,70
= 8103 100/110 FA 285 225 69 25 6 38 137 4 250 225 113 14 12 9,5

1 Gewichte beziehen sich auf den Werkstoff GG.
Kombinierbare Standardnaben entnehmen Sie bitte der Tabelle auf Seite 150 und alle technischen Daten

von Seite 156 bis 158. Alle Gréf3en sind auch unbearbeitet ohne die MafBe D1-D2-12-G lieferbar.

154




SOFTEX®-TL DREHELASTISCHE KUPPLUNGEN

MIT KLEMMBUCHSE
L L
G G G G
= =
TL1 w TL1 TL2| w TL 2
< o 35 L |21 |3 o < o35 1 1241 | 5o
Q QR Ql Q Q[ Ql
s |[bfl. s s _|[bfl. s
L1 E L2 L1 E L2

el ol T o
65 65 66 23 20 2,5 15 - 30

28/38 1108
38/45 1108 80 78 70 23 24 3 18 15 38
42 /55 1610 95 93 78 26 26 3 20 16 46
48 /60 1615 105 103 106 39 28 3,5 21 28 51
55/70 2012 120 118 96 33 30 4 22 20 60
65/75 2012 135 115 101 33 35 4,5 26 19 68
2517"
75/90 ) 160 158 144 52 40 5 30 36 80 14,5
3020
'nur lieferbar fir TL 1 2nur lieferbar fir TL 2

SOFTEX® | Massentragheitsmoment’® Befestigungsschrauben fiir Klemmbuchse
T kg m?
s kg m>] GroBe [Zoll] Lédnge [mm] Anzahl Anzugsmoment [Nm]
28/38 0,0007 1/4 13 2 5,6
38/45 0,0030 1/4 13 2 5,6
42/55 0,0036 3/8 16 2 20 ) g
48 /60 0,0080 3/8 16 2 20 'g 2
55/70  0,0120 7/16 22 2 31 “3
65/75 0,0140 7/16 22 2 31
1/2 25 50
75/90 0,0650 2
5/8 32 90

*bei max. Bohrungsdurchmesser

Taper Lieferbare Bohrungsabmessungen o d1 [mm]
BuchsengréBe

1108 9 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28*

1610 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42*

1615 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42*

2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50
2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60

Passung H7; Passfedernut nach DIN 6885 BI. 1; *Bohrung mit Passfedernut (flache Ausfihrung) DIN 6885 Blatt 3
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SOFTEX® DREHELASTISCHE KUPPLUNGEN

VERLAGERUNGSWERTE

Axialverschiebung Winkelverschiebung oder Radialverschiebung

SOFTEX® Kupplungsabmessungen Max. Verlagerung
Typ

Radial'a
[mm]
13 35 1,0 0,9

14/16 0,17

19/24 16 66 1,2 09 0,2

24/30 18 78 1,4 0,9 0,22

28/38 20 90 1,5 0,9 0,25

38/45 24 114 1,8 1 0,28

42/55 26 126 2,0 1 0,32

48/60 28 140 2,1 11 0,36

55/70 30 160 2,2 1,1 0,38

65/75 35 185 2,6 1,2 0,42

75/90 40 210 3,0 1,2 0,48

90/100 45 245 3,4 1,2 0,50

_ 100/110 50 270 3,8 1,2 0,52

X § 110/ 125 55 295 4,2 1,3 0,55

g = 125 /145 60 340 4,6 1,3 0,60
*3

'bei Drehzahl von 1.500 1/min

Die angegebenen Werte sind Richtwerte basierend auf dem Nenndrehmoment T, der Drehzahl und

KN/
der Umgebungstemperatur von +30°C.

Bei Axialverlagerungen diirfen die Maf3e ,E” und ,L” nur um die angegebenden Werte berschritten werden.

Bei der Kupplungsmontage ist darauf zu achten, dass das E-Maf3 genau eingehalten wird, damit die Kupplung
axial beweglich bleibt.

Bei gleichzeitigem Winkel- und Radialversatz kénnen die angegebenen Werte nur anteilmé&fBig ausgenutzt werden.
Die Verlagerungswerte sind drehzahl- und leistungsabhangig.

Sorgfdltiges Ausrichten der Wellen erhéht die Lebensdauer der Kupplung.

Montageanleitung erhéltlich im Downloadbereich unter www.hbe-hydraulics.com
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TECHNISCHE DATEN ZAHNKRANZE

SOFTEX® 80° Shore A 92° Shore A 98° Shore A 64° Shore D Max.
Typ [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] Drehzahl

[1/min]
o e s S e A
Ten L L L 30m/s |40 m/s
14/16 4 8 1 7,5 15 2 12,5 25 3,3 - - - 19000 -
19/24 4,9 97 1,3 10 20 2,6 17 34 4,4 - - - 14000 19000
24/30 17 34 4,4 35 70 9 60 120 16 75 150 20 10600 14000
28/38 46 92 12 95 190 25 160 320 42 200 400 52 8500 11800
38/45 93 186 24 190 380 49 325 650 85 405 810 105 7100 9500
42/55 130 260 34 265 530 69 450 900 120 560 1120 145 6000 8000
48/60 150 300 39 310 620 81 525 1050 137 655 1310 170 5600 7100
55/70 180 360 47 410 820 93 685 1370 163 750 1500 195 4750 6300
65/75 205 410 53 625 1250 111 940 1880 169 800 1600 208 4250 5600
75/90 475 950 124 1280 2560 254 1920 3840 390 1830 3660 476 3550 4750
90/100 1175 2350 306 2400 4800 624 3600 7200 963 4500 9000 1170 2800 3750
100/110 - - - - - - 4950 9900 1287 - - - 2500 3350
110/125 - - - - - - 7200 14400 1560 - - - 2240 3000
125/ 145 - - - - - - 7500 15000 1950 - - - 2000 2650

Fir Umfangsgeschwindigkeiten iber V=30 m/s sind anstatt GG Naben
dynamisch ausgewuchtete Naben aus GGG oder Stahl erforderlich.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ZAHNKRANZE

Eigenschaften 80° Shore A 92° Shore A 98° Shore A 64° Shore D

=] s .z
\ : 1 g, ;“<. LZ')
d =
Farbe 5 g
w5
b4
Werkstoff Polyurethan Hytrel
;:;s:r”;::s:f’;ch -50°C bis +80°C -40°C bis +90°C -30°C bis +90°C -50°C bis +110°C
;:L':;Ziﬂ::‘g:zen -60°C bis +80°C -50°C bis +120°C -40°C bis +120°C -60°C bis +150°C
Dampfung sehr gut gut mittel gering
Elastizitat weich mittel hart sehr hart
Abriebfestigkeit sehr gut sehr gut gut gut
Daverfestigkeit ausgezeichnet sehr gut sehr gut sehr gut
allgemeine Antriebe auch . . . _
Einsatzbereiche mit Drehschwingungs- allgemeine Antriebe o||ge"me|ne Aniriebe mit ho.he Belostbcrkelt.mlt
gefahrdung erhhten Belastungen geringem Verdrehwinkel
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SOFTEX® DREHELASTISCHE KUPPLUNGEN

BETRIEBSFAKTOREN KUPPLUNGSAUSWAHL

Betriebsfaktor K1

Arbeitsmaschine/Beispiel Treibende Maschine

[ 5 [ 2 | |

GleichméBiger Betrieb und geringe zu beschleunigende Massen
Hydraulik- und Kreiselpumpe, Lichtgeneratoren, Ventilatoren, Transport- 1,0-125 12-15 15-17 1,7-20 24-27

anlagen

GleichméBiger Betrieb und mittlere zu beschleunigende Massen
Biegel-, Holzbearbeitungs-, Textil, Werkzeugmaschinen, Férderbénder, 16-18 1,7-20 20-23 23-25 28-30
Mischer, Rihrwerke

UngleichméBiger Betrieb und mittlere zu beschleunigende Massen
Druckerei-, Férbe-, Schleif, Ringspinn-, Holzbearbeitungsmaschinen, Fér-
derbander, Generatoren, Kreiselpumpen und Rihrwerke fir halbflissiges
Gut, Lastaufziige, Mischer, ReiBwolfe, Winden

1,8-19 20-20 23-25 25-27 29-3]1

UngleichméBiger Betrieb, mittlere zu beschleunigende Massen

und StoBe

Betonmischer, Dreschmaschinen, Geblése, Héngebahnen, Hobelmaschi-
nen, Kettenbahnen, Krananlagen, Mahlgénge, Mihlen, Personenaufziige,
Plattenbénder, Presspumpen, Schiffswellen, Seilwinden, StraBenwalzen,
Kompressoren, Walzenstishle, Webstiihle, Zentrifugen

18-20 22-25 25-27 27-30 31-34

UngleichméBiger Betrieb, groBe zu beschleunigende Massen

und starke StéBe

Bagger, Walzgeriste, Drahtziige, Hammermiihlen, Holzschleifer, Kolben- 21-23 25-27 27-30 32-34 35-38
pumpen /-kompressoren mit leichtem Schwungrad, Pressen, Rotary-

Bohranlagen, Rittelmaschinen, Scheren, Schmiedepressen, Stanzen

UngleichméBiger Betrieb, sehr groBe zu beschleunigende Massen

und besonders starke StéBe

Kolbenkompressoren / - pumpen ohne Drehzahlregelung, schwere 25-31 30-33 33-36 37-40 41-45
Rollgéinge, Schweigeneratoren, Steinbrecher, Walzgeriiste fir Metall,

Ziegelpressen

m : 9 12 Anlauffaktor S, z 100 200 400 800
z
$ & S 1 1,2 1,4 1,6
= 2 Temperaturfaktor S, T[°C] S,
"% Faor k2 [ 1 ! =1 [==:
Sicherheitsfaktor K3 +30°C +40°C 1,2
Schaltungen/Stunde +40°C +60°C 14
m - 10 40 125 500 oG TG | U
StoBfaktor S,/S, leichte AnfahrstéB3e 1,5
= AR
mittlere Anfahrstéfe 1,8
m 1 1,05 1,3 1,45 1,6 schwere AnfahrstéBe 2,2
m 1 1,05 1,1 1,15 1,5

Kupplungsauswahl *Es ist das groBtmégliche Drehmoment T zugrunde zu legen.
Katalogdrehmoment T, multipliziert mit allen Betriebsfaktoren.
T, =T, x K1 x K2 x K3 Fir drehschwingungsgeféhrdete Anlagen ist die kritische

Drehzahl zu beriicksichtigen.
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SOFTEX® ES SPIELFREIE KUPPLUNGEN

PRODUKTBESCHREIBUNG

* Unter Vorspannung spielfreie Wellenverbindung

* 3-teilige axial steckbare Ausfihrung

* Einfache Blindmontage, keine zeitaufwéndige Ver-
schraubung

* Kleine Baumafe - geringe Schwungmomente

* Wartungsfrei, einfache optische Prisfung

* Verschiedene Elastomerharten der Zahnkrénze

* Lieferbar fur alle tblichen Wellenabmessungen

* Fertigbohrungen mit ISO-Passung H7, (Klemm-
nabe F7), Passfedernut ab @ 6 nach DIN 6885
BI. 1-JS9

* Nabenwerkstoffe: bis Grole 38/45 Aluminium,
dariber hinaus Stahl

NABENAUSFUHRUNGEN
1.0 Ausfihrung 1.0 mit Passfedernut

und Feststellschraube
* Formschlissige Kraftibertragung
F * Zul. Drehmoment abhdngig von der
B )
zul. Flachenpressung
* Als spielfreie Kraftibertragung bei

E_ stark reversierendem Betrieb nicht
geeignet

1.1

Ausfihrung 1.1 ohne Passfedernut

mit Feststellschraube

* Kraftschlissige Drehmomentiber-
tragung

* Geeignet fir spielfreie Ubertragung

von sehr geringen Drehmomenten

2.0 Ausfihrung 2.0 einfach geschlitzt
i ohne Passfedernut

“ | [ ¢ Reibschlissige, spielfreie

91 Welle-Nabe-Verbindung

| \@@ * Ubertragbare Drehmomente

abhangig vom Bohrungsdurchmesser

Ausfihrung 2.1 einfach geschlitzt

mit Passfedernut

* Formschlissige Kraftibertragung mit
zusétzlichem Reibschluss

* Durch Reibschluss wird Umkehrspiel
verhindert bzw. reduziert

B * Bis Grofe 19/24 E_ * Flachenpressung der Passfederver-
bindung wird verringert
2.5 . ) 2.6 . i
Ausfilhrung 2.5 doppelt geschlitzt Ausfihrung 2.6 doppelt geschlitzt
f1 _ - ohne Passfedernut f1_ - mitPassfedernut
g1 * Reibschlissige, spielfreie g1 * Formschlissige Kraftibertragung mit

N Welle-Nabe-Verbindung
E & ¢ Ubertragbare Drehmomente ab-

h&ngig vom Bohrungsdurchmesser

* Ab Grofle 24/30

m

Typenschliissel SOFTEX® ES spielfreie Kupplungen
Kupplungstyp | _ GréBe | _Bohrung | Ausfuhruns MM

SOFTEX®ES 19/24 24F7

L
l;_ I
—

zusétzlichem Reibschluss
* Durch Reibschluss wird Umkehrspiel
verhindert bzw. reduziert
* Flachenpressung der Passfederver-
bindung
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SOFTEX® ES SPIELFREIE KUPPLUNGEN

ABMESSUNGEN L

ad
ad
A

L1 E L2

SOFTEX® Fertigbohrungen® Abmessungen Klemmschraube
ES Typ [mm] [mm] 2.0/2.5

1.0/1.1

Nabenausfihrung

|10 [ 11 [20/25]eal L] b2 Jelb]s] o ] o | b | TiNm

Werkstoff: Aluminium

9 9 11 11 20 30 10 10 8 10 M4 5 M25 50 0,76
14 15 16 16 30 35 11 13 10 1,5 M4 5 M3 5,0 1,34
19/24 24 24 20 40 66 25 16 12 2,0 M5 10 Mé 12,0 10,5
24/30 30 30 28 55 78 30 18 14 20 M5 10 Mé 10,5 10,5
28/38 38 38 38 65 90 85 20 15 2,5 M8 15 M8 11,5 250
38/45 45 45 45 80 114 45 24 18 3,0 M8 15 M8 15,5 49,0

*Sonderbohrungen auf Anfrage

BOHRUNGSBEREICH @d UND ZUGEHORIGE
UBERTRAGBARE REIBSCHLUSSMOMENTE T, [Nm] DER KLEMMNABEN

Ausfihrung 2.0

. Z SOFTEX® Fertigbohrung [mm]
X O
2 ESTYP | 8 | 9 [10] 11 [ 14|15 1619|2024 [25]| 28|30 32]35]38 40424550
n g 9 25 26 2,7 28
; 14 51 53 55 56 8,1 63 6,5

19/24 25 26 27 27 29 30 31 32 34

SOFTEX® Fertigbohrung [mm]

T T 2 L Lo S e L se o ez s o s Lo

24/30 34 35 36 38 39 19 4]

28/38 80 81 81 85 87 91 92 97 99 102 105 109

38/45 92 94 98 99 104 105 109 112 113 118 122 123 126 130

42/ 55 232 244 246 255 260 266 274 283 288 294 301 309 315
48/60 393 405 413 421 434 445 454 462 473 486 494 514

Fertigbohrungen Nabenausfihrung 1.0 und 1.1 Passung H7,
Ausfishrung 2.0 und 2.5 Passung F7 Nut nach DIN 68835, Blatt 1 Tol. JS 9
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SOFTEX® ES SPIELFREIE KUPPLUNGEN
(6.0 / 6.0P)

AUSFUHRUNG 6.0

* Spielfreie Wellenverbindung bei hohen Reibschluss-
momenten

* Geeignet fir Servoantriebe, Hauptspindeln
von Werkzeugmaschinen oder Antriebe mit hohen
Drehmomentstéf3en wie z.B. Pressengetriebe

* Keine Unwuchten durch Passfedernuten oder
geschlitzten Klemmelementen

* Hohe Laufruhe auch bei hohen Drehzahlen
bis 40 m/s Umfangsgeschwindigkeit

* Auch fir EX-Schutz-Einsatz geeignet (Auslegung
in Bezug auf Reibschlussmomente beachten)

* Sehr gute Montierbarkeit durch innenliegende
Spannschrauben

* ISO-Passung H7 bis @ 50mm, dariber hinaus G7

* Materialien: Nabe = Alu / Klemmring = Stahl
alternativ beides in Stahl $355)2

Typenschlissel Ausfilhrung 6.0

Kupplungstyp mm MM

SOFTEX®ES 28H7 25H7

AUSFUHRUNG 6.0P

* Hochprazise, spielfreie Wellenverbindung bei
hohen Reibschlussmomenten

* Entwickelt fir Kurzbohrspindeln an Mehrspindel-
képfen in Werkzeugmaschinen (DIN 69002)

* Hohe Laufruhe auch bei hohen Drehzahlen bis

z
® W
X O
-

E3
w 2
02
w S
pv4

75 m/s Umfangsgeschwindigkeit

* Auch fir EX-Schutz-Einsatz geeignet (Auslegung
in Bezug auf Reibschlussmomente beachten)

* Sehr gute Montierbarkeit durch innenliegende
Spannschrauben

* Zahnkranz mit 98° SH A oder 64° SH D und
Bohrung erforderlich

* |SO Passung H6

* Nabe und Klemmring gefertigt aus 42CrMo4

Typenschliissel Ausfiihrung 6.0P

Kupplungstyp m Ausfihrung mm

SOFTEX®ES 28H6 6.0P 25H6
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SOFTEX® ES SPIELFREIE KUPPLUNGEN

(6.0 / 6.0P)
ABMESSUNGEN
Zahnkranz
Nabe 98° Shore A rot oder Nabe
\ 64° Shore D griin /
\ L
r‘ =
\
L) _ﬁ
=
3 - = <
1 : |
L
P
‘\
| ﬂ % : ! |
— =z LR e —
=
L b — | |
sH{L  dl—s
L1 E L2
SOFTEX® ES Abmessungen [mm]
Typ
o Z 14P 30 50 18,5 13 1,5 10 8 14 8,5 M3
X O
E 5 19P 40 66 25 16 2,0 12 10 20 9,5 M4
0z
2 2 24P 55 78 30 18 2,0 14 14 28 12,5 M5
28P 65 90 35 20 2,5 15 18 38 14,5 M5
38P 80 114 45 24 3,0 18 20 40 16,5 Mé
42P 95 126 50 26 3,0 20 28 50 18,5 M8
48P 105 140 56 28 3,5 21 32 48 20,5 M10

*nur bei Ausfihrung 6.0P
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TECHNISCHE DATEN

SOFTEX® Klemmschraube Nabe Klemmschraube
ES Typ 6.0P

Massen- Massen-
trégheits- trégheits-
moment J moment J

[Nm] [kg em?] [kg em?]

ALH 4 0,049 0,07 - = -
19 ALH ST M4 6 3 0,120 0,31 - - - - -
24 ALH ST M5 4 6 0,280 1,35 - - - - -
28 ALH ST M5 8 6 0,450 3,13 - - - - -
38 ALH ST M6 8 10 0,950 9,60 - - - - -
42 ST ST M8 4 85 2,300 31,7 - - - - -
48 ST ST M10 4 69 3,080 52,0 - - - - -
14P 42CrMo - - - - - M3 4 2 0,08 0,1
19P 42CrMo - - - - - M4 6 8 0,19 0,37
24P 42CrMo - - - - - M5 4 8,5 0,44 2,0
28P 42CrMo - - - - - M5 8 8,5 0,64 4,4
38P 42CrMo - - - - - Mé 8 14 1,32 13,3
42P 42CrMo - - - - - M8 4 85 2,30 30,0
48P 42CrMo - - - - - M10 4 69 3,09 50,0

der Spannringnabe entsprechend Bohrungsbereich d
o 11 o 14 ] 216 220 o24 225 228 2 30 232

14 8.6 13.8 15 22.7
19 31 37 62 68 70 83 90
24 67 74 80 90 97 112 120 143
28 142 154 189 190 237 250 280 307 310 % §
38 269 337 356 396 436 442 % é
a2 399 445 506 470 ™3
48 650 685

ﬁberl‘rugbare Reibschlussmomente Tr [Nm]
der Spannringnabe entsprechend Bohrungsbereich d

Nm | e35 | e8| ed0 | ea2 | e4s | ess | e50 | o5 |
14

19

24

28 353 389

38 501 533 572 615 644

42 566 581 647 630 728 836 858

48 809 841 926 916 1042 1181 1125 1311




SOFTEX® ES SPIELFREIE KUPPLUNGEN

TECHNISCHE DATEN ZAHNKRANZE

Drehmoment [Nm] zul. Verlagerung bei
n=1500 1/min

0 : , < 3
- HEE D
X a <98 = E ces
ifg| 153 2 BEt
o S se2 o= 5oP
w - = hos ] S E=
92A 32 0,15 1,0 260
9 98A 0,45 5 10 28000 51 0,8 0,09 0,9 520 0,015 0,01
64D 6 12 74 0,05 0,9 739
92A 7,5 15 114 0,15 1,0 335
14 98A 1 12,5 25 13000 172 1,0 0,09 0.9 605 0,06 0,06
64D 16 32 234 0,06 0,8 856
92A 10 20 570 0,10 1,0 1120
19/24 98A 2,5 17 34 10000 855 1,2 0,07 0,9 2010 0,13 0,37
64D 21 42 1240 0,04 0,8 2830
92A 35 70 1430 0,14 1,0 1780
24/30 98A - 60 120 7000 2060 1,4 0,10 0,9 2565 0,28 1,35
64D 75 150 2980 0,07 0,8 3696
92A 95 190 2292 0,15 1,0 1785
28/38  98A - 160 320 6000 3440 1,5 0,11 0,9 3200 0,46 3,10
64D 200 400 4350 0,09 0,8 4348
92A 190 380 4.584 0,17 1,0 2350
38/45 98A - 325 650 5000 7160 1,8 0,12 0,9 4400 0,90 9,62
64D 405 810 10540 0,09 0,8 6474
92A 265 530 9800 0,19 1,0 4100
42/55 98A - 450 900 4000 15180 2,0 0,14 0.9 5940 2,70 57,40
64D 560 1120 16500 0,10 0,8 7590
- 92A 310 620 12000 0,23 1,0 4500
% g 48/60 98A - 525 1050 3600 16600 2,1 0,16 0,9 6820 3,60 95,80
§ % 64D 655 1310 31350 0,11 0,8 9000
2
* Bei hdheren Drehzahlen ist dynamisches * Bei gleichzeitigem Winkel- und Radialversatz
Auswuchten der Naben erforderlich. kénnen die angegebenen Werte nur anteilméfig
* Das Langenmaf3 L vergréBert sich um die ausgenutzt werden.
angegebene A ka-Werte. * Bei einer Betriebstemperatur > T = +30°C missen
* Die aufgefihrten Verlagerungswerte sind die zul. Drehmomente sowie die max. zul. Radial-
allgemeine Richtwerte. und Winkelverlagerungswerte mit dem Temperatur-

faktor St multipliziert werden.

*Komplette Kupplung beidseitig Ausfihrung 1.0

mit mittlerer Bohrung
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-25°C <+30°C +30°C < +40°C +40°C <+60°C +60°C < +80°C
Temperaturfaktor St 1,0 1,2 1,4 1,8

N h --

Werkstoff Polyurethan Polyurethan Hytrel

zul. Temperaturbereich -40°C bis +90°C -30°C bis +90°C -50°C bis +120°C
zul. Temperaturspitzen -50°C bis +120°C -40°C bis +120°C -60°C bis +150°C
Einsatzbereiche Servo-, Positionierantriebe, Hauptspindelantriebe, Planeten- und spielfreie Getriebe

SOFTEX®
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